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2K Epoxy System

Altalanos technikai leiras

Feliilet

Feliilet elokészités

Kivald6 min6ségli 2 komponensld epoxy
alapozo korrdziogatlo tulajdonsaggal.

Aluminium

Kivald lezard, tolts és tapado képesség.

Rozsdamentes acél

Puha kenddvel tisztitsuk meg a
fellletet HB BODY 770 normal
vagy 771 gyors zsirtalanitéval.

Toroljuk szarazra, majd hagyjuk
teljesen megszaradni a fellletet.

Ellenall az extrém idGjarasi kérilményeknek.

Galvanizalt fellilet

Csiszolatlan fém

Régi festett felllet

HASZNALAT: Nedves-a-nedvesre eljarassal (Két vékony rétegben. OEM panel esetében lasd a

megjegyzést)

4:1 keverési arany s viszkozités: Kipérolgasi id6 a rétegek
|:||:| BODY H732 epoxy L_.,| 20-22's kozott:
) edzével DIN4/20C 5-10 perc / 23°C
Végs6b kiparolgas: min 2-3 max
8 dra
40-50% BODY 775 1.3-1.4 mm HVLP pisztollyal: Atfesthet6 barmilyen
4’} epoxy higité % 2-2.5 bar % 1.3-1.4mm N* HB BODY
2 réteg 40-50 1,5-2 bar festékrendszerrel
mikron 2 réteg 40-50 mikron

HASZNALAT: 2k epoxy alapozoként

4:1 keverési arany s 28-32s Kipérolgasi id6 a rétegek
D_D BODY H732 epoxy U DIN4/20C 2 12 12 kozott:
) Fazékid6:24 éra LR 15 perc / 23°C
23°C-on
25% BODY 775 1.5-1.8 mm HVLP pisztoly: Atfesthet6 barmilyen
E epoxy vagy Body % 2-2.5 bar % 1.5-1.7mm N* HB BODY
740 normal akril 2 réteg 80-120 1,5-2 bar festékrendszerrel.
higité mikron 2 réteg 80-120 mikron Felvitel utan 2-8 6ra
3.2-4.7 mm 3.2-4.7 mm kozott atfesthetd
csiszolas nélkil.
‘:’ P320-P1000 P320-P400 8-14 6ra 23°C
2, kézi vizes gépi szaraz csiszolassal 1 6ra 60°C
- csiszolassal Q panelhémérsékleten.
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REFINISH

Lobbanaspont:
13°C

oy

Siriiség:
1.54 g/lcm?

Szarazanyagtartalom (higitas nélkiil):

74 stly%

VOC (2004/42/EC)
2004/42/11B(c)(540)540

Elméleti kiad6ssag:
6-7m?/L 100 mikron szarazréteg esetén

Eszkozok tisztitasa:
Body 740 /BODY 775 higitéval

Lejarat:

Megjegyzés:

Csak a javasolt higitokat és edz6ket
hasznaliuk.

Hagyjon idét a kivant kamrahémérséklet
eléréséhez

Ne hasznaljuk 15°C alatt

Mindig ellenérizziik ronggyal és higitéval,
hogy a felilet OEM (E-coat)-e. Az OEM
(e-coat) fellleteken a rongy tiszta marad.

OEM felllet esetén tisztitsuk meg a
fellletet 770 antisil zsirtalanitéval

és csiszolas nélkul alkalmazzuk a
nedves-a nedvesre eljarast.

Hlvds helyen (5-25°C kdzott) tarolva bontatlan csomagolasban 24 hénap

Mindig viseljen védéfelszerelést

B

ﬁ Kovesse a hasznalati utmutatot

A 2K festékrendszerek érzékenyek a nedvességre. Minden eszkoz legyen teljesen szaraz. Az izocianatok bérérzékenységet okozhatnak. Fokozott
ovatossaggal kezeljik. Probléma esetén forduljunk orvoshoz. Kizardlag foglakozasszer(i hasznalatra. A fenn emlitett informaciék a laboratériumi
vizsgalatok alapjan kertltek kiallitasra, az adatlap idépontjaban meglévé legjobb tudasunk szerint. Az adatok kizaroélag informacios céllal lettek kiallitva.
Nem vallaljuk a felel6sséget az esetleges hibakért, pontatlansagokért és hianyossagokért. A felhasznalé felel6ssége, hogy ellenérizze az adatlap Ujabb
kiadasait tovabbi informaciokért. A termék szellemi tulajdona, védjegye és szerzdi jogai védettek. Minden jog fenntartva. A termékhez tartozé biztonsagi
adatlap és figyelmeztetések figyelmesen atolvasanddk! Az itt feltlintetett informacidk modositasa vagy megsziintetése, barmikor sajat belatasunk szerint
lehetséges elézetes figyelmeztetés nélkil. Nem vallalunk felel6sséget az informacidk frissitéséért. Ebben a rogzitett zaradékban lefektetett szabalyokat

kell alkalmazni barmilyen jovébeni valtozasra és modositasra nézve.
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